INSTALACION / OPERACION / MANTENIMIENTO

GLA-VAL

oo~ 124-02/624-02

VALVULA FLOTADOR

DESCRIPCION

El modelo 124-02/624-02 es una valvula de control automatico dis-
efada para abrir completamente cuando el nivel del liquido alcanza
un punto bajo predeterminado y para cerrar herméticamente cuan-
do alcanza su nivel alto seleccionado. Es operada hidraulicamente,
controlada por piloto, tipo globo o angulo. La valvula piloto es actu-
ada por una perilla para limitar los niveles alto y bajo del liquido den-
tro del tanque abriendo o cerrando la valvula principal. Los niveles
alto y bajo son ajustables. El control piloto puede ser instalado a dis-
tancia solo si la presion del flujo en la entrada (en psi), es igual o
mayor al de la elevacion (en pies), de la valvula hacia el piloto flota-
dor.

INSTALACION

1. Deje suficiente espacio alrededor de la valvula para hacer
ajustes y servicio.

NOTA: ANTES DE INSTALAR VALVULAS, LAS TUBERIAS
DEBEN SER DRENADAS DE TODO TIPO DE ASTILLAS,
SARRO Y OBJETOS EXTRANOS

2. Es recomendable instalar valvulas de compuerta o de blo-
queo en la entrada de la véalvula flotador 124-02/624-02 y facili-
tar el aislamiento de la misma para mantenimiento, si la descar-
ga de la vélvula flotador es hacia la atmésfera, no es necesario
instalar una valvula de cierre en la salida.

3. Coloque la valvula en linea a través del flujo de la valvula en
direccion indicada sobre el plato de entrada o las flechas de flujo.
Revise todos los accesorios para una apariencia propia y veri-
fique dafios aparentes. Asegurese que los tornillos o tuercas de
la tapa estén apretados.

4. Las valvulas Cla-Val operan con méaxima eficiencia cuando
son montadas en tuberia horizontal con la tapa hacia arriba; sin
embargo, otras posiciones son aceptables. Debido al tamafno y
peso de la tapa y de los componentes internos de las véalvulas
de 6" y mayores, se recomiendan las instalaciones con tapa
hacia arriba, esto hace mas facil la inspeccién periddica de las
partes internas.

5. Cuando la valvula sea instalada sobre el agua dentro del
tanque o cisterna monte la valvula de manera que pueda colocar
la varilla flotador (articulo 3 CF1-C1) verticalmente hacia abajo
desde la vélvula.

6. Sila superficie del agua dentro del tanque esta sujeta a olea-
je por viento o debido a la descarga de la valvula, una proteccion
debe ser instalada alrededor de la perilla flotador, se sugiere un
tubo de pvc 8" D.I. minimo.

7. Ajuste Inicial. En la siguiente pagina, vea el diagrama CF1-C1
para un ensamble correcto de la varilla flotador, perilla, collarines
de tope y montarla en la varilla de acoplamiento.
Momentaneamente retire la perilla, ajuste el balance del con-
trapeso en su varilla que debe ser equivalente al de la varilla de
acoplamiento y varilla flotador, sin la perilla. Una vez hecho el
ajuste coloque de nuevo la perilla.

8. Mueva la varilla flotador a la posicién "alta", ajuste el collarin
de tope superior en la varilla aproximadamente 3" sobre el nivel
maximo deseado del agua dentro del tanque. Mueva la varilla
flotador a la posicion "baja", ajuste el collarin de tope inferior en
la varilla flotador aproximadamente 3" por debajo del nivel mini-
mo deseado. Apriete los tornillos de los collarines del CF1-C1.

OPERACION Y PUESTA EN MARCHA
1. Previo a la presurizacion del ensamble de la valvula,
asegurese de tener los mandmetros necesarios para medir la

presién en el sistema, instalados tal y como lo requiera el
ingeniero de sistemas. Un indicador de posicion de valvula
X101 Cla-Val debe ser instalado en el puerto central de la
tapa para proveer un indicio visual del movimiento de la
valvula durante la puesta en marcha. PRECAUCION:
Durante la puesta en marcha y prueba, un gran volumen de
agua puede ser descargado aguas abajo. Revise que la ven-
tilacion aguas abajo sea la apropiada para prevenir dafios al
personal y equipo.

2. Si hay valvulas de bloqueo (b) instaladas en el sistema de
pilotos, abralas (vea el diagrama124-02).

3. Lentamente abra la valvula de bloqueo en la entrada del sis-
tema.

4. Mientras el tanque o cisterna se llenan, el ensamble de la var-
illa flotador y la varilla de acoplamiento (CF1-C1 parte No. 19),
puede moverse lentamente de manera manual a la posicion alta
para cerrar la valvula principal. Esta operacion hace la prueba de
cierre y también purga el aire de las lineas de control y la camara
de la tapa. Cuidadosamente afloje las conexiones de las lineas
de control y ventile el aire en los puntos altos del sistema.
Cuidadosamente afloje el tapdn central de la tapa de la valvula
principal, si hay un indicador instalado, lentamente abra la purga
del indicador. ventile el aire atrapado y apriete la purga. Aprieta
las conexiones.

MANTENIMIENTO

1. Las valvulas y controles Cla-Val requieren un minimo de man-
tenimiento sin lubricantes o empaquetaduras. Sin embargo una
inspeccion periédica programada debe ser establecida para
determinar como el fluido afecta la eficiencia del montaje de la
véalvula. Minimo una vez por afio.

2. Procedimientos de reparacion y mantenimiento de la valvula
principal y los componentes de control son incluidos detallada-
mente en el manual del usuario. Pueden bajar de nuestra pagina
en Internet (www.cla-val.com), u obtenidas contactando una ofic-
ina de ventas regional.

3. Cuando ordene partes siempre refiérase al numero de catalo-
go y numero de existencia en la placa de la valvula.
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*PARTES DE REPUESTO

X46A

ART. DESCRIPCION
Varilla de acoplamiento

Pasadores de bronce

Ensamble de varilla flotador (2 pies)

Ensamble completo partes 4 hasta la 9

4 | Varilla superior (1 pie)

varilla superior (2 pies)

PILOTOY
VARILLADE

ACOPLAMIENTO E

5 |Conector (necesario p/conectar

las varillas) una por cada extension

6 |Extension de Varilla flotador (1 pie)

Extension de Varilla flotador (2 pies)

Collarin tope (requiere 2 pzas)

Tornillos (uno para cada collarin)

Varilla Inferior (1 pie)

Varilla inferior ( 2 pies)
10 |Perilla flotador
11 |Base y plato de montaje
12 |Ensamble de piloto de control CF1-C1
3 13 | Tornillo Maquinado 6/32x1 1/2"(requiere 6)
X43 sﬂsm?w bF -7 L TN 14 |Tuerca hexagonal 6/32 (requiere 6)

v FLOTADOR / ) 15 |Ensamble de varilla contrabalance
\

(4
()]

16 | Tornillo maquinado 10/32x9/16"(requiere 4)

17 |Tuerca hexagonal 10/32 (requiere 4)

18 |Contrapeso (varia con el largo de la varilla

incluye lote de tornillos)

19 |Ensamble de piloto y varilla de acoplamiento
CF1-C1, NO INCLUYE CONTRAPESO

Para manuales IOM mas detalles vaya a www.cla-val.com o contacte su distribuidor regional mas cercano.
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